
Technicoat provádí naná‰ení technick˘ch povlakÛ na zakázku. Aplikujeme povlaky na ãásti technologick˘ch zafiízení 
a finální v˘robky. Na‰e povrchová fie‰ení vedou k vy‰‰í efektivitû v˘robních procesÛ a zvy‰ují uÏitné vlastnosti v˘robkÛ. 
Na‰e spoleãnost nabízí poradenské sluÏby pfii fie‰ení Va‰ich problémÛ s povrchovou úpravou vãetnû technické podpory
pfii konstrukci dílÛ a technologick˘ch celkÛ.

Za pouÏití moderních v˘robních zafiízení aplikujeme fluorplastové povlaky na bázi PTFE, PFA, FEP, ETFE, E-CTFE, MFA,
povlaky PEEK, PA-11, PE, EP a PUR. Povlaky jsou známé pod obchodními znaãkami:

• Teflon®

• Xylan®

• Dykor®

• Halar®

• Rilsan®

Díky úzk˘m partnersk˘m vztahÛm s pfiedními svûtov˘mi dodavateli povlakÛ (DuPont, Whitford Plastics, Total, Solvay) 
jsme neustále na ‰piãce v nabídce nov˘ch materiálÛ a aplikaãních technologií.

Díky technické vyspûlosti a vysoké kvalitû sluÏeb obdrÏel Technicoat, jako první firma ve stfiední a v˘chodní Evropû licenci
firmy DuPont pro naná‰ení technick˘ch fluorplastov˘ch povlakÛ TEFLON® „„DDuuPPoonntt  LLiicceenncceedd  IInndduussttrriiaall  AApppplliiccaattoorr““.
PouÏíváme pouze ovûfiené ‰piãkové materiály. Pro své zákazníky dodáváme mûfiící protokoly a certifikáty kvality.

• B˘t spolehliv˘ dodavatel kvalitních technick˘ch povlakÛ za konkurenceschopné ceny
• Poskytovat na‰im zákazníkÛm správné fie‰ení jejich technick˘ch problémÛ povrchov˘ch úprav vãetnû kompetentního

poradenství
• Stát se pfiedním dodavatelem technick˘ch povlakÛ v âeské republice a v oblasti stfiední a v˘chodní Evropy
• PouÏívat v˘robní technologie a dodávat produkty s co nejmen‰ím dopadem na pracovní a Ïivotní prostfiedí
• Poskytnout na‰im zákazníkÛm rychlé dodací lhÛty a v pfiípadech nutnosti zkrácení technologick˘ch odstávek 

na minimum - sluÏba „Service 24“, „Service weekend“ 

SSppookkoojjeennoosstt  ddnnee‰‰nníícchh  zzáákkaazznnííkkÛÛ  jjee  cceessttoouu  kk  bbuuddoouuccíímmuu  rrÛÛssttuu  aa  pprroossppeerriittûû..

KKDDOO  JJSSMMEE

CCOO  NNAABBÍÍZZÍÍMMEE

PPOOVVLLAAKKYY

KKVVAALLIITTAA

NN aa ‰‰ ee   ss pp oo ll ee ãã nn oo ss tt

Technicoat spol.s r.o. je specialista v oblasti povrchov˘ch úprav technick˘mi povlaky se zamûfiením na fluorplasty. 
V˘robní know-how a vysoká kvalita na‰ich povlakÛ je zaloÏena na dlouholet˘ch zku‰enostech v oboru. Ná‰ moderní závod
aplikuje nejnovûj‰í produkty povrchov˘ch technologií.

CCÍÍLLEE
Under licence by E. I. DuPont de Nemours and company



NNaa‰‰ee  ppoovvllaakkyy  mmoohhoouu  bb˘̆tt  rroozzddûûlleennyy  zz  hhlleeddiisskkaa  ppoouuÏÏiittíí  ddoo  nnáásslleedduujjííccíícchh  oobbllaassttíí::

ll  fflluuoorrppllaassttoovvéé  ppoovvllaakkyy  nnaabbíízzeejjíí  nnáásslleedduujjííccíí  kkoommbbiinnaaccii  uunniikkááttnníícchh  vvllaassttnnoossttíí::

Povlaky mají v˘borné dielektrické vlastnosti: nízkou relativní permitivitu, nízk˘ ztrátov˘ ãinitel, v˘jimeãnû vysok˘ mûrn˘
odpor. Pfievy‰ují vût‰inu materiálÛ v odolnosti vÛãi elektrickému prÛrazu a elektrickému oblouku v ‰irokém rozsahu
pracovních podmínek. Díky speciální technologii mohou b˘t naopak vyrobeny jako vodiãe pro odvádûní antistatického
náboje.

NN aa ‰‰ ee   pp oo vv ll aa kk yy

Druh povlaku Maximální Tlou‰Èka Vlastnosti
provozní 
teplota

Antikorozní povlaky 260 oC 100µm - 2mm V˘borná odolnost vÛãi pÛsobení agresivních chemick˘ch 
slouãenin vysok˘ch koncentrací, teplot a tlakÛ (i plné vakuum)
Povlaky bez mikropórÛ, plnûné, zamezující pronikání korozního
ãinitele na podklad
Odolnost vÛãi elektrickému prÛrazu, na pfiání elektrovodivé 
Vynikající pruÏnost, odolnost vÛãi nárazu a abrazivzdornost

Antiadhézní povlaky 290 oC 30 - 200µm V˘borné antiadhézní vlastnosti
Odolnost vÛãi odûru, vysok˘m teplotám, tlakÛm, mechanickému
namáhání
Atest pro pouÏití ve styku s potravinami, léãivy a pitnou vodou

Kluzné povlaky 260 oC 15 - 35µm Extrémnû nízk˘ koeficient tfiení
typu „such˘ lubrikant“ V˘borné kluzné vlastnosti nahrazují mazadla

Vysoká odolnost vÛãi odûru,vysok˘m teplotám, tlakÛm, 
mechanickému namáhání, elektrickému prÛrazu
Funkce tepelného a elektrického izolantu

Povlaky pro styk 260 oC 200-250µm Atest pro pouÏití ve styku s potravinami, léãivy a pitnou vodou
s potravinami 
a pitnou vodou
Povlaky na pryÏ 150 oC 10-20µm Odolnost povûtrnostním vlivÛm a pÛsobení chemikálií 
a podobné materiály Nízk˘ koeficient tfiení, odolnost vÛãi pfiimrznutí

Antiadhézní vlastnosti a estetické vlastnosti (barva a textura)

NNEEPP¤¤IILLNNAAVVOOSSTT

KKOOEEFFIICCIIEENNTT  TT¤¤EENNÍÍ  

DDIIEELLEEKKTTRRIICCKKÉÉ  VVLLAASSTTNNOOSSTTII  

Povlaky mají v˘jimeãnû nízkou povrchovou energii v tuhém stavu, a poskytují tak vynikající nepfiilnavé povrchy. Velmi málo
pevn˘ch látek pfiilne na povrchu povlaku a pokud ano, velmi lehce se odstraní. Povlaky jsou v mnoha pfiípadech samoãistící.

NejniÏ‰í ze v‰ech znám˘ch pevn˘ch látek. Jeho hodnoty se u povlakÛ pohybují v rozsahu 0,05 - 0,2 v závislosti na zatíÏení,
rychlosti a typu povlaku. 

DDííkkyy  kkoommbbiinnaaccii  ttûûcchhttoo  uunniikkááttnníícchh  vvllaassttnnoossttíí  ssee  nnaa‰‰ee  ppoovvllaakkyy  ssttáávvaajjíí  nneeooddmmyysslliitteellnnoouu  ssoouuããáássttíí  ffiinnáállnníícchh  vv˘̆rroobbkkÛÛ  
aa  vv˘̆rroobbnníícchh  zzaafifiíízzeenníí..

KKRRYYOOGGEENNNNÍÍ  VVLLAASSTTNNOOSSTTII
Povlaky zÛstávají tuhé, stabilní a plnû funkãní aÏ do kryogenních teplot (-270 oC) beze ztráty sv˘ch vlastností.

CCHHEEMMIICCKKÁÁ  OODDOOLLNNOOSSTT
Povlaky odolávají nejagresivnûj‰ím organick˘m a anorganick˘m chemikáliím a rozpou‰tûdlÛm v ‰irokém rozsahu teplot.

Povlaky jsou odolné vÛãi vysok˘m teplotám. Mají velmi vysoké body tání, meze tepelné degradace a teploty samovznícení.
Fluorplasty zÛstávají funkãní pfii teplotách daleko za hranicí v‰ech ostatních termoplastÛ nebo elastomerÛ. V závislosti 
na typu povlaku jsou funkãní aÏ do 290 oC a krátkodobû aÏ do 315 oC.

OODDOOLLNNOOSSTT  VVÒÒââII  VVYYSSOOKK¯̄MM  TTEEPPLLOOTTÁÁMM  
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NNEESSMMÁÁââIIVVOOSSTT
Povlaky jsou v˘jimeãné vodoodpudivé a olejoodpudivé. âi‰tûní povrchu povlaku je proto snaz‰í. 



❏ PPEEKKÁÁRREENNSSKK¯̄  AA  CCUUKKRRÁÁRREENNSSKK¯̄
- peãné plechy
- peãné formy ve svazku
- osazovací Ïaluzie
- bubny a válce
- raznice a dûliãky
- násypky a skluzy

❏ TTEEXXTTIILLNNÍÍ  PPRRÒÒMMYYSSLL
- su‰ící válce ‰lichtovacích strojÛ
- pfievádûcí váleãky
- pfiítlaãné válce tiskacích strojÛ
- válce k barvícím aparátÛm
- fixaãní válce
- laminaãní válce
- fiezací nástroje 

NN aa ‰‰ ee   pp rr oo dd uu kk tt yy

PPfifiííkkllaaddyy  ppoouuÏÏiittíí  nnaa‰‰iicchh  ppoovvllaakkÛÛ::

❏ PPOOTTRRAAVVIINNÁÁ¤¤SSKK¯̄
- násypky a skluzy
- dopravní a lisovací ‰neky
- fiásnící nástroje
- dûlící nástroje (kotouãe, noÏe, pily)
- duplikátorové kotle a mlékovary
- smaÏící pánve a dal‰í gastro zafiízení
- tvarovací formy a segmenty (lité bonbony, s˘ry, cukr)
- su‰árny sypk˘ch hmot (turnikety, cyklony, potrubí)

❏ TTùùÎÎEEBBNNÍÍ
- ‰roubové spoje
- díly vrtn˘ch souprav
- díly rypadel a dopravníkÛ
- dopravníkové pásy

❏ PPLLAASSTTIIKKÁÁ¤¤SSKK¯̄  AA  GGUUMMÁÁRREENNSSKK¯̄
- vstfiikovací a lisovací formy
- vypûÀovací formy 
- stfiiÏné, oh˘bací a protlaãovací nástroje
- vyfukovací membrány pneumatik 
- gumové profily, tûsnûní, gufera 
- O-krouÏky, pryÏové vodící li‰ty



NN aa ‰‰ ee   pp rr oo dd uu kk tt yy

❏ TTIISSKKAA¤¤SSKK¯̄
- kopírovací váleãky
- tiskafiské válce

❏ PPAAPPÍÍRREENNSSKK¯̄
- papírenské válce, stûrky, nátokové skfiínû 

❏ CCHHEEMMIICCKK¯̄
- reaktorové nádrÏe 
- skladovací a pfiepravní kontejnery
- míchadla, odstfiedivky
- mûfiící sondy
- tûsnûní
- ãerpadla
- topné hady
- filtry, ventily, potrubní trasy
- kolony

❏ AAUUTTOOMMOOBBIILLOOVV¯̄
- ‰rouby, matice
- pruÏiny, hadicové svûrky
- ãásti karburátorÛ
- ãepy závûsÛ dvefií
- sací ventily
- spojkové lamely
- tûsnûní hlav válcÛ
- v˘fuková potrubí
- palivové sání
- pruÏné tûsnící profily

❏ VVOODDÁÁRREENNSSKK¯̄
- úpravny a pfieãerpávací stanice
- domovní a bytové vodomûry
- ãerpadla



ZZpprraaccoovváávváámmee  ddííllyy  ddoo  1100  000000  kkgg  aa  mmaaxxiimmáállnníícchh  rroozzmmûûrrÛÛ  77mm  ddééllkkaa,,  44mm  ‰‰íífifikkaa  aa  44mm  vv˘̆‰‰kkaa..
TTeecchhnniiccooaatt  pprroovvááddíí  aapplliikkaaccii  ppoovvllaakkÛÛ  nnáásslleedduujjííccíímm  zzppÛÛssoobbeemm::

❏ PP¤¤ÍÍPPRRAAVVAA  PPOOVVRRCCHHUU
- odma‰tûní
- pískování - kfiemiãit˘m pískem, korundem
- fosfátování ZnCa, ZnMn pro dosaÏení lep‰ích antikorozních vlastností
- základní nástfiik zaji‰Èující poÏadované vlastnosti finálního povlaku

❏ AAPPLLIIKKAACCEE  PPOOVVLLAAKKUU
- disperzní nástfiik
- elektrostatické / tribostatické naná‰ení prá‰ku
- naná‰ení prá‰ku ve fluidním lÛÏku
- naná‰ení prá‰ku na hork˘ povrch
- naná‰ení technologií dip-spin

❏ VVYYPPÁÁLLEENNÍÍ  PPOOVVLLAAKKUU
- pfii teplotách 150 

o
C - 450 

o
C pfii pfiesném fiízení teplotního prÛbûhu poãítaãem

❏ KKOONNTTRROOLLAA  KKVVAALLIITTYY
- mûfiení tlou‰Èky povlaku (5-2500 µm)
- kontrola správného vypálení povlaku
- kontrola adheze povlaku k podkladovému materiálu (odrhová zkou‰ka)
- mûfiení celistvosti povlaku pomocí detektoru mikropórÛ (Spark test)
- NDT zkou‰ky materiálÛ (i podle ASME)

TT˘̆mm  tteecchhnniicckk˘̆cchh  ooddbboorrnnííkkÛÛ  aa  oobbcchhooddnníícchh  pprraaccoovvnnííkkÛÛ  ssppoolleeããnnoossttii  TTeecchhnniiccooaatt  jjee  VVáámm  ppllnnûû  kk  ddiissppoozziiccii..

AAddrreessaa::
Technicoat s.r.o.
Homole 198
370 01 âeské Budûjovice
www.technicoat.cz
info@technicoat.cz

TTeelleeffoonnyy:: +420 387 203 031 fieditel spoleãnosti 
sekretariát

+420 387 203 032 fax
+420 387 203 320 obchodní úsek
+420 387 203 308 vedoucí v˘roby
+420 387 203 644 úãtárna

NN aa ‰‰ ee   tt ee cc hh nn oo ll oo gg ii ee



P o v l a k o v á n í  t e c h n i c k ˘ m i  f l u o r p l a s t y

www.technicoat.cz




