HI-TECH POVLAKY PRO PROMYSLOVE VYUZITI

Techniceat s.r.0. je specialista v oblasti povrchovich -
pray technickymi poviaky na bazi PTFE, PFA, FEP
a nekterych daldich. Fluorplastové poviaky nabizi
jedineéna fefeni pre automobilowy primysl, & to
zejmeéna v segmentu  plastikarské a gumarenske
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Technicoat jest specjalista w zakresie obrobki powier-
zehniowe] powlokami technicznymi na bazie PTFE, PFA,
FEP i innych., Powloki fluoropolimerowe zapewniajg
wiyjatkowe rozwiazania dla przemystu samochodowego,
zarowno w zakresie technologii produkcji z plastiku
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Mase technologie

Ipracovavame dily do 10 000 kg a maximalnich
rozmérl 7 m délka, 4 rm2ifka a £ m vyika nasledy-
jicim zpisobem:

O Priprava povrchu

- pdmasteéni

- tryskani kfemiéitym piskern, korundem

- fosfatovani ZnCa, Mn pro dosazeni lepdich
antikoraznich vliastnosti

0 Nanesent povioku

- disperzni nastFik

- elektrostaticke /tribostaticke naneseni prasku

- naneseni prasku ve fluidnim W&k

- naneseni pragku na horky povrch

0 Vypdleni poviaku

- pfi teplotach 150 “C ai 428 °C pfi pfesném fizeni
teplotniho pribéhu pofitatem

O Kontrola kvality

- méfeni thoust'ky povlaku (5 - 250 pm)

- kantrola spravného vypaleni poviaku

- kontroda  adheze poviaku k  podkladovému
materialu {odtrhova zkouska)

- merent  celistvosti  poviaku pomoc) detektoru
mikropdr (spark test) pil 3 - 7 kY

Diky nadi technicke wapélost! obdriel Technicoat s.
r.o. jako preni firma ve stfedni a vychodni Evropé
licenci  spoleénosti  DuPent  pro  nanaseni
fluorpastovich  povlakl TEFLON®  ,DuPont
Licensed Industrial Applicator™.

Masza technologia

Obrabiamy czesci o wadze do 10 000 kg i maksy-
matnych rozmiarach: 7 metrow diugosci, 4 metry
srerokosc | 4 metrdw wysokoscl, Dbrdbka prowa-
dzana jest w nastepujacy sposob:

0 Prrzygotowanie powilerzchnl

- pdtiuszczenie

- pbrabka strumieniowo-scierna korundem

- fosforanowanie ZnCa, Mn w celu osiggniecia lep-
soyvich wiasciwoscl antykorazyjnych

O Nanoszenie powloki

- dyspersyjna na mokro

< glektrostatyczne proszkowe

- nakladanie proszku w toZu fluidalnym

- naktadanie proszku na goracy powierzchnig

. Wypalenle powloki

- w temperaturach od 150 "C do 430 "C przy
dokladmym komputerowym sterowaniu  przebie-
giem procesu

0 Kontrola jakosci

- pomiar grubosci powtoki (5 -250 pm)

- kontrola prawidiowego wypalenia powloki

- kontrola adhezil powtoki do materiatu poditadu
(prioba odrywania)

- kontrola ciagloici powloki za pomoca detektora
mikroporow (Spark Test) przy 3 - 7 kV

Prigki naszej rozbudowanej techmice Technicoast
otrzymal jako pierwsza firma w Europie Srodkowej
i Wschodnie] licencje firmy DuPont do nanoszenia
fluoropolimerowych powlok TEFLON® |, DuPont
Licensed Industrial Applicator®.
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